
变数据为效率
 —— MOTOTRBO™智能管理解决方案
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无论您的员工是在工厂车间还是在服务台前，无论是在

园区间还是在不同地点间穿梭，无论是正在搬运货物还

是在处理紧急维修事件，MOTOTRBO 都能即刻并高效地

将他们连接在一起，无论他们身在何处。它是可定制的

一套对讲系统，提供快捷、可靠的一对一、一对多、多

人对多人通信，满足企业多种需要，这些优势其他通

信系统无法比拟。

MOTOTRBO 不止是一个产品组合，还是一套完整、专业

的集成解决方案，包括用户机、系统、应用、附件和服务。

MOTOTRBO 为用户提供合适的解决方案——令他们决

策更轻松、更高效、更安全、更有生产力。因而能变

革您的企业。

MOTOTRBO™专网通信系统 
帮助团队更加高效、快速地协同工作

今天，传感器成为数字语言，它让我们通过 IP 网络自动

连接，互相分享信息。人员，车辆，输油管线，基础设施，

生产线，等你能想到的事物都可以连接传感器。 

物联网通过实时信息传输，可以对设备进行远程管理和

控制。工业 4.0 因期提升组织效率，保障人员安全而引

发了新的工业革命。这种新的信息传输为能源，生产制造，

交通，水利，电力，农业等领域带来了新的机会，它可

以改善你获取，分析，共享实时信息的方法，帮助你的

组织更快更好地做出决定。设备可以检测并预测可能发

生的问题，从而避免了更大的灾难。人们可以远程监控

和操作设备。

工业物联网让我们紧密连接世界万物 
提升了效率和安全



智能化管理可以将您成倍增长的数据信息转化成快速准

确的响应，从而产生更大的产出。采用新的方法改进工

作流程，提升工作效率，能够给我们带来革命性的变化。

我们基于工业物联网和 MOTOTRBO 专网通信系统的智能

管理解决方案，通过调度管理软件，有效地整合了两套

系统。SCADA 远程终端设备 (RTU) 帮助你有效获取信息，

并进行相关的自动控制。MOTOTRBO 专网通信系统帮助

你协调相关人员，对事件做出快速响应。智能化指挥调

度系统智能筛选SCADA远程终端设备 (RTU)获取的信息，

将必要的信息传送给 MOTOTRBO 专网通信系统的相关

人员，让他们对这些重要信息做出快速响应。

这一解决方案使您的组织具备更强的信息处理能力，

能够更快速，更准确地响应各种突发事件。让您的组织

更加高效，更加安全。同时也可以更好地保护您个人和

组织的资产，为您的组织创造更高的收益。

摩托罗拉智能管理解决方案
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SCADA RTU 旨在帮助您确保团队免受伤害，减少停机时间以及优化运营效率——从而实现最大的安全性、生产

效率以及盈利能力。我们的 RTU 通过有线和无线网络（包括我们的对讲机网络）组合实现多功能互连，为您的

资产和现场设备提供最全面、最可靠的流程自动化和监控功能。

RTU 在运营环境中的轻松集成、数据在多个客户端、RTU 和控制中心之间的无缝分配以及无以伦比的运营控制 

灵活性，可帮助您快速提升生产效率和安全性。

摩托罗拉 SCADA 远程终端设备 (RTU) 



ACE1000：基础版 SCADA
ACE1000 是一款高度灵活、易于部署的 RTU，是复杂程度较低的

自动化处理和监控应用的理想选择。其 Linux 操作系统和可远

程访问、基于 Web 的管理与配置工具最大限度地减少了部署或

扩大 SCADA 系统、实现更全面控制所需的专业知识和时间。

其优势包括：

灵活部署：ACE1000 借助高级网络配置就能够进行点对点通信和 

RTU 对主机通信。这意味着您无需更大的投入，即可以更自由地

定制您的系统。

绿色性能：低电量模式和休眠模式可以降低耗电量——对于

太阳能提供动力的应用尤其有用。

ACE3600：适用于关键操作的 SCADA
ACE3600 专为处理大量数据而设计，适用于更加复杂的自动化处

理和监控应用。凭借强大的安全性功能、可扩展的容量和高性能

处理器，它能够连接并管理任何数量的可编程控制器 (PLC)、

RTU 以及其他操作技术，同时可以通过一个前端处理器网关进行

远程维护。

其优势包括：

高性能控制：一款实时高性能操作系统支持输入和输出控制，

支持轮询和基于事件的点对点或 RTU 到主机的报告。每个 CPU 

模块可以支持最多七个端口同时通信。

安全性更高：ACE3600 集成了我们最关键任务硬件内置的安全

功能，包括防火墙、访问控制、入侵检测、应用控制软件、用于

端到端安全的 RTU 到控制室密钥加密等等。

大规模容量：提供 24 个不同类型的 I/O 模块，每个 RTU 最多容纳 

110 个 I/O 模块，从而为您紧凑而经济高效地配置大型或小型

站点提供极大的灵活性。



在炼化厂，智能管理系统自动将收到的有害气体泄露信息通

过 MOTOTRBO 对讲系统通知到车间内所有员工，让他们尽快

撤离，并将该信息通知相关维修组，请他们尽快抢修。从而

避免了重大事故的发生。

智能化管理用于我们生活的各个领域

智能化管理正在融入我们生活的各个领域。随着人工智能的引入，智能化管理还会让我们

从反应和应对进化到预测和防范，为我们带来革命性的变化，帮助我们实现智慧工厂，

智慧油田，智慧城市，智慧……

在江河流域，污染检测设备将污染物的浓度数据传到指挥 

中心，当浓度达到某一阈值时，智能管理系统会通过

MOTOTRBO 对讲系统通知相关人员前往查看，保证我们享有清

洁的水源。

在电力系统，检测设备将各种运行参数发送给管理系统，

当参数发生异常时，智能管理系统会通过 MOTOTRBO 对讲系

统会将异常参数汇报给相关人员，并提示可能的原因。从

而避免了不必要的停电损失。

在博物馆，当安保系统探测到有非法人员潜入时，智能管理系

统自动关闭相关出口，并通过 MOTOTRBO 通信系统通知保安

人员非法人员的潜入位置，保证了国家文物的安全。

关注官方微信服务号：
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